
RTE X（Rea l t ime  E xpress）是为了实现

伺服电机控制更高的同步性、实时性，

松下独自开发的网络总线系统。

RTE X

超高速

省配线 耐噪音

超高速网络运动控制
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1个主站

自由操控12个从站

准确迅速的响应高速指令

极致的实时响应

无须复杂的配线，可减少设计工时和配线工时

简  单

以高速网络和高性能伺服实现同步控制

高功能

成本

一体型控制器，无须扩展单元

运动指令

驱动器信息 反馈

Ethernet电缆

8轴省配线

位置(插补)/螺旋控制

同步/龙门/凸轮控制

指令更新周期仅1ms

基于Ethernet

CAT5e电缆

抗干扰性优异

响应频率：3.2kHz

最高速度：6500r/min

分辨率：23bit

以高速网络和高性能伺服实现同步控制

响应频率：3.2kHz

系统理念

最大控制轴数：12轴
通用输入：16点
通用输出：14点
高速计数器：8ch

+CPU 4轴 4轴 4轴

高
速
计
数
器

I /O

BEFORE：必须为每个功能额外购买单元 AFTER ：  一体型实现低成本

一体型控制器，无须扩展单元

最大控制轴数：
通用输入：
通用输出：
高速计数器：

AFTER ： 一体型实现低成本

●通过对应MINAS - A6N特殊机能、实现更高速高精度的控制
●标准配备脉冲输出功能，强化系统的对应力

性能优化

项目

型号

I /O

脉冲输出

高速计数器

MINAS - A6N
特殊机能对应

16点

×

4  ch

×

30点

4ch

4+4  ch

○

AFPXHM 8N16T AFPXHM 8N30T
NEW

2
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网络名 Ether CAT RTEX RTEX Modbus-RTU
FP7 FP0H FP-XH M8N

FP系列全机种
对应PLC

对应AC伺服 MINAS-A6B／A5B MINAS-A6N／A5N MINAS-A6N／A5N MINAS-A6SF

最大控制轴数/单元 16／32／64 2／4／8 8 31/端口

最大同期轴数/单元 16／32／64 2／2／2 8 0

控制轴增设 ○ ○ × ○

插补控制 直线・圆弧・螺旋 直线・圆弧・螺旋 直线・圆弧・螺旋 ×

动作命令 位置控制 位置控制 位置控制 动作模块

同步控制
同期・电子凸轮・

电子离合器・电子齿轮 同步
同期・电子凸轮・

电子离合器・电子齿轮 ×

伺服放大器参数R/W ○ ○ ○ ○

伺服放大器实时控制器 ○ × ○ ○

系统规模 大 小

■ Panasonic 网络动作

通过2轴龙门控制和插补控制组合，

可以平滑精确地进行滑台控制。

主要适用行业：电子部件、液晶制造、机床等

主要适用设备：检测设备、涂覆设备、激光加工机等

X轴・Z轴：圆弧・直线插补Y轴：龙门

Y

X
Z

▶  龙门机构控制

可根据与主轴同步的预设凸轮动作，

来控制从动轴电机的旋转。

主要适用行业：包装机、食品/药品、一般机械等

主要适用设备：旋转切割机、印刷机、插入机等

▶  凸轮机构控制

电子凸轮

电子齿轮 电子离合器直线插补

螺旋插补

圆弧插补

可应对各种应用


